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Misja i wizja KROE

Nasz sukces zalezy przede wszystkim

od tego jak postrzegaja nas klienci oraz
jak nasze wyroby wypadaja w kontekscie
ich wymagan, oczekiwan, oferty
konkurencji oraz dbatosci o srodowisko.
Dlatego ktadziemy silny nacisk na jakosc¢
gotowych wyrobow, posiadamy wtasne
laboratorium, w ktérym regularnie
testujemy mozliwosci i wytrzymatosc
naszych produktéw. Ponadto poswigecamy
wiele uwagi w kwestii ochrony
$srodowiska i stosowaniu naturalnych
surowcow.

KROE skupia sie na indywidualnym
kliencie, a kazde zamowienie

jest starannie omawiane oraz
przygotowywane przed rozpoczeciem
produkcji. R6znorodnos¢ faktur i kolorow
uzyskiwanych dzigeki zastosowaniu
barwnikéw i cementow, a takze rézne
rodzaje obrébki powierzchni sprawiaja, ze
zaden z naszych projektéow nie jest taki
sam.

KROE z powodzeniem odnajduje

sie na rynku europejskim, co wigze
sie z wypetnianiem restrykcyjnych
wymogow jakosciowych. Posiadamy
certyfikacje ISO 9001:2015 oraz ISO
14001:2015, a takze petne cztonkostwo
Miedzynarodowego Stowarzyszenia
Producentéw Betonu Zbrojonego
widknem szklanym (The International
Glassfibre Reinforced Concrete
Association).







Dlaczego KROE?

Stosujemy wysokiej jakosci surowce,
ktore wptywaja nie tylko na wtasciwosci
mechaniczne materiatu, ale rowniez na
jego oddziatywanie na srodowisko czy
wyglad zewnetrzny, co w potaczeniu

z nowoczesng technologia produkcji
pozwala na wytworzenie wysokiej jakosci
produktow.

e indywidualne podejscie;

* produkujemy na cemencie najwyzszej
klasy zgodnej z wymogami
Swiatowego stowarzyszenia betonu
GRC(GRCA);

* stosujemy alkaloodporne
wtoékna szklane, ktére sg jednym
z podstawowych sktadowych
odpowiedzialnych w mieszankach
GRC za wytrzymatosci na
zginanie, mrozoodpornos¢ czy
tez wytrzymatosc¢ na rozcigganie.
Stosowane witdkna posiadaja
certyfikaty i sg catkowicie bezpieczne
dla zdrowia;

* stosujemy wysokogatunkowe,
suszone ogniowo i frakcjonowane
piaski o odpowiednim uziarnieniu;

Warto tez pamietad, ze beton moze by¢ zbrojony
innymi materiatami, niz wtékno szklane, np. wtéknem
polipropylenowym, ktére ulega degradacji w alkalicznej
matrycy cementowey.

Jest ono tarisze, ma jednak okoto 9 razy mniejsza
wytrzymatosé, niz wtdkno szklane w powtoce
cyrkonowej.

dzigki temu ze, beton architektoniczny

GRC to tylko drobne frakcje, znacznie
poprawiony jest np. estetyczny wyglad
produktoéow gtadkich, trudnych do uzyskania
w mieszankach tradycyjnych. Beton dzieki
temu nabiera estetyki produktu finezyjnego
i dopracowanego;

stosujemy technologie natrysku, ktoéra
pozwala na rébwnomierne rozmieszczenie
witdkna szklanego w powierzchni ptyty oraz
jej strategicznych miejscach co polepsza
wytrzymatos¢ na zginanie;

w sktadzie mieszanki znajduja sie
specjalistyczne dodatki, poprawiajgce
parametry betonu;

szeroka gama mozliwych ksztattow oraz
powierzchni (pojedyncze elementy betonowe
o powierzchni do kilkunastu m?);

barwienie za pomoca pigmentow umozliwia
osiagniecie niemal kazdego koloru ptyty,
oferujemy mozliwos¢ dopasowania
kolorystycznego do juz istniejagcego wyrobu;

stabilno$¢ materiatu — elementy

z betonu GRC stuza dtugie lata. Zjawiska
spowodowane oddziatywaniem czynnikéw
atmosferycznych, nie majg wptywu

na wytrzymatos¢ mechaniczng czy
bezpieczenstwo uzytkowania ptyty.
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Beton GRC jako
materiat budowlany

GRC to skrot od nazwy betonu zbrojonego
wtoknem szklanym - odmiany betonu
architektonicznego. £aczy w sobie
zalety zaréwno wtdkna szklanego

jak i betonu. Tworzywo to odznacza

sie znacznie lepszg wytrzymatoscia,
trwatoscia i odpornoscia na kruche
pekanie. Poniewaz beton GRC zawiera
wytgcznie surowce mineralne jest
materiatem przyjaznym dla srodowiska,
poddajacym sie petnemu recyklingowi.

Z tatwoscia mozna go formowac, a takze
ksztattowac jego powierzchnie, nadajac
jej rozmaite faktury, wzory, rowniez te
3d. Beton zbrojony wtdknem szklanym
mozna barwi¢ w masie, dzieki temu
paleta kolorystyczna tego materiatu jest
nieograniczona.

Beton GRC
w produkcji fasad

Od wielu lat w branzy budowlanej

rosnie zainteresowanie uzyciem betonu
GRC przede wszystkim w formie
cienkosciennych elementéw oktadzin do
zastosowan zaréwno zewnetrznych jak

i wewnetrznych.

Beton zbrojony wtdéknem szklanym
stanowi mieszanine sktadajaca sie w 90%
z piasku oraz cementu, pozostate 10%
wystepuje w postaci wtokien szklanych,
pigmentéw oraz innych dodatkow.

W przeciwienstwie do wtokien stalowych
witdkna szklane nie wymagajg od

.

;,
27
ar

A Canalside [ Londyn, Wielka Brytania

materiatu obrobki antykorozyjnej, a takze
otuliny betonowej. Z tego powodu elementy
s3 znacznie lzejsze, moga by¢ ciensze oraz
smuklejsze.

Od klasycznego betonu wyréznia go rowniez
znacznie szersza mozliwos¢ ksztattowania
walorow estetycznych powierzchni, dlatego
moze stanowi¢ piekng oprawe architektoniczng
budynkdéw oraz wnetrz. Jako materiat
nieorganiczny w ktérym zachodzga naturalne
procesy chemiczne, materiat ten (podobnie jak
drewno) starzeje sie z “charakterem”.
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Beton GRC w architekturze

V fasada wentylowana scian zewnetrznych V oktadzina scian wewnetrznych

V gzymsy i wykoriczenie osciezy okien V oktadziny drzwi

V ptyty sufitowe i podcieniowe V obudowy stupdéw i portali
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V¥ nakrywy i obudowy murkéw V ptyty integracyjne, ptyty kierunkowe

V blaty, zlewy V donice

V elementy matej architektury, tawki, siedziska V lady barowe, lady recepcyjne
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Varso Tower | Warszawa, Polska

Ptyty GRC KROE

Kolor : antracyt

Faktura : dezaktywowana powierzchnia
Wykonczenie pow. : mika pertowa



Canalside | Londyn, Wielka Brytania

Ptyty GRC KROE

Kolor : ztamana biel

Faktura : gtadka

Wykonczenie pow. : piaskowanie
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Ptyty GRC KROE
Kolor : naturalny szary

Faktura : gtadka

Wykonczenie pow. : piaskowany wzor



Rajska 3 | Krakow, Polska

Ptyty GRC KROE

Kolor : naturalny szary

Faktura : gtadka

Wykonczenie pow. : impregnacja hydrofobowa
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Biurowce KTW | Katowice, Polska

Ptyty GRC KROE
Kolor : czarny
Faktura : wzor indywidualny Medusa Group

Wykonczenie powierzchni : gtadkie



Podium Park | Krakow, Polska

Ptyty GRC KROE

Kolor : jasny bez

Faktura : gtadka/ Thur 1/173 RECKLI
Wykonczenie pow. : piaskowanie
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Archiwum Narodowe | Krakow, Polska

Ptyty GRC KROE
Kolor : odcienie brazu, szarosci i bezu
Faktura : gtadka/ Thur 1/173 RECKLI
Wykonczenie pow. : -






Agencja reklamowa FUX | Gliwice, Polska

Ptyty GRC KROE
Kolor : naturalny beton
Faktura : matryca Reckli 2/174 BREISGAU

Wykonczenie pow. : gtadkie






Charakterystyka materiatu

Jaki jest nasz wktad
w ostateczny wyglad produktu?

Cecha wyrézniajaca nasza firme

jest szeroko pojeta mozliwosé
indywidualizacji produktow. Poczawszy
od koloru, poprzez sposob wykonczenia
powierzchni, a skoficzywszy na
specjalnych nadrukach czy uzyciu
matrycy dla uzyskania okreslonego
ksztattu powierzchni. Jestesmy w stanie
wykonaé¢ nawet najbardziej wymagajace
zamoéwienia klientdw. Na etapie
omawiania projektu, nasz projektant
ustala poszukiwane cechy produktu,

a nastepnie wykonywane sg probki
materiatu przedstawiane klientowi do
akceptacji.

a0

» Faktura
Gtadka, pustki powietrzne

» Matryca

Tworzenie wzoréw
indywidualnych na zamoéwienie
zgodnych z projektem

» Relief

Tworzenie napiséw/znakow/logo
w formie wypuktej lub wklestej
zgodnych z projektem

» Ciecie na wylot
Precyzyjne ciecie w ptycie za
pomoca noza wodnego

» Wykonczenie powierzchni

Efekty potysku, piaskowania,
rdzy itp.

» Impregnacja KROE
Specjalistyczna, hydrofobowa,
barwiaca, antygraffiti

» Kolor matching

Nieograniczone mozliwosci
barwienia.
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Wykonczenie powierzchni

Faktura

Powierzchnia ptyty nadaje jej
unikatowego charakteru. Podstawowe

i naturalnie uzyskane dwie faktury ptyt
betonowych to gtadka powierzchnia lub
wzor odbity z matrycy.

ksztattowana faktura gtadka tafla

powierzchni - matryca

Relief

KROE dysponuje nowoczesnymi
urzadzeniami, ktore pozwalaja na
wykonanie dowolnego reliefu-logo,
tekstu, rysunku na powierzchni betonu.
Reliefem mozna ozdobi¢ zaréwno ptyte
ptaska, jak i element 3D. Technologia ta
pozwala uzyskac¢ niepowtarzalne efekty
wizualne.

relief wklesty relief wypukty

Wycinanie ksztattu i wycinanie
na wylot (
Wyciecie na wylot / wycinanie ksztattu-

wycinanie w ptytach napisow, znakéw,

wzoréw wykonuje sie za pomoca

precyzyjnego, sterowanego komputerowo

formatu. wycinanie ksztattu wycinanie na wylot

noza wodnego. WaterJet uzywany jest
takze do docinania ptyt do dowolnego

Fotobeton

Technika polegajaca na przeniesieniu
dwuwymiarowego obrazu na ptyte
betonowa w formie 3D. Dowolny obraz
(postaé/pejzaz) jest opracowywany
indywidualnie na podstawie fotografii
klienta. Struktura w formie linii
pionowych moze by¢ skalowana dowolnie
i dobierana do zamawianego formatu.
Linie moga by¢ ustawione w dowolnej
orientacji - wertykalnej, horyzontalnej
oraz pod dowolnym katem, co wptywa na
zatamanie $wiatta i cienie na powierzchni
obrazu.

stozki
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Wykonczenie mechaniczne

Mechaniczne wykonczenie powierzchni to
miedzy innymi piaskowanie, polerowanie
oraz efekt rdzy. Kazdy z tych zabiegow
mozna wykonaé z r6zng moca od lekkiego
do bardzo mocnego efektu.

Uzycie dodatkow

Do ptyty mozna réwniez dodaé réznego
rodzaju dodatki wptywajace na efekt
wizualny, np. potyskujace drobiny

w stoncu, chropowatosé.

Impregnacja

W celu zachowania trwatosci koloru

oraz ochrone powierzchni zalecamy
impregnacje naszych wyrobéw

z betonu GRC najnowoczes$niejszymi
$rodkami impregnujacymi na bazie

nano i mikro czastek wnikajacych

w gtab materiatu. Rodzaje stosowanych
impregnacji: standardowa hydrofobizacja,
antygraffiti, impregnacja laserunkowa
(transparentna), powtoki chronigce przed
zabrudzeniami, krzemianowa impregnacja
uszczelniajaca.

dezaktywacja lekkie piaskowanie

(odstoniecie kruszywa)

mika

mika pertowa ciemne kruszywo szlachetne

Sposbdb wykonczenia naszego produktu w znaczacy
sposob moze zmieni¢ wyglad ptyty, nawet majacej
ten sam kolor.

Ponizej znajduje sie przyktadowa prezentacja
efektow réznych wykonczen.

hydrofobowa impregnat potysk
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Kolorystyka

Sposbéb wykonczenia naszego produktu
w znaczacy sposéb moze zmieni¢ wyglad
ptyty, nawet majacej ten sam kolor.
Obok znajduje sie przyktadowa
prezentacja efektow réoznych wykonczen.
W ofercie KROE dysponuje ogromna
paleta odcieni barw achromatycznych.
Od czystej tytanowej bieli do ciemnego
antracytu. Firma nie posiada okreslonej
palety koloréw. Istnieje mozliwosc
uzyskania praktycznie kazdej barwy

w dowolnym odcieniu. Ptyty kolorowe
barwione sg w masie przy uzyciu

Kolor matching by KROE

Proces dobrania kolorystyki do prébki referencyjnej, sktada sie z kilku etapdw, z czego ostatecznym jest
otrzymanie prze klienta zazwyczaj kilku mniejszych prébek, nastepnie po zaakceptowaniu kolorystyki
najbardziej zblizonej do pozgdanej, wykonywana jest duza préobka obrazujgca fragment ptyty.

uzyskany kolor

powierzchnia préobki powierzchnia prébki

poddana dezaktywacji poddana piaskowaniu

przekréj cegty jako referencja

34



Elementy oktadzinowe

Technologia GRC stosowana przez KROE daje Wymiary elementow nalezy skonsultowac
niemalze nieograniczone mozliwosci w formowaniu z KROE na etapie projektu.
cienkosciennych elementow oktadzinowych : L |

C -ksztattne; ptyty narozne; ptyty niestandardowe - Ponizej zestawiono przyktadowe mozliwe
tukowe, etc. do wykonania ksztatty elementow

oktadzinowych.

V elementy narozne 3D V elementy niestandardowe

V¥ elementy L -ksztattne

V¥ elementy C -ksztattne
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Matryce i formierstwo

Matryce KROE

Dzieki wtasnej modelarni znajdujacej sie
w firmie oraz bogatemu doswiadczeniu
pracownikéw, KROE moze pochwali¢ sie
mozliwoscig tworzenia nieskonczonych
wzoréw modeli, ktére sg bazg do
wykonania form pod unikalne wyroby

z betonu architektonicznego.

Matryce RECKLI N

KROE wspotpracuje z firmg RECKLI ktoéra \
posiada w swoje ofercie szeroki wybor

gotowych matryc do ksztattowania

powierzchni betonu.

\
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Moulding

Proces produkcji w technologii GRC

Dysponujemy szerokim zapleczem
warsztatowym, dzieki ktéremu
jestesmy w stanie tworzyé
skomplikowane elementy
przestrzenne. Przyktad powstawania
panelu 3D od momentu wykonania
modelu pod forme, az do jego
rozszalowania na przyktadzie
gzymsu dla jednego z realizowanych
projektow.

1) przygotowanie modelu

2) zabezpieczenie formy zywicznej
3) gotowy panel GRC

4) pokrycie formy matki szelakiem

5) wmontowanie uchwytéw w forme

6) gotowy produkt
7) zblizenie na gotowy produkt
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Parametry fizyczne

» Ciezar wtasciwy
1800-2100 kg/m?

» Reakcja na ogien
Klasa A2-s1d0

» Porowatosc¢
16 - 25%

» Wytrzymatos¢ na sciskanie
>60 N/mm?

» Trwatosé
Nawet do 100 lat

» Izolacja akustyczna

Bardzo dobra

» Mrozoodpornosc
F100

» Granica proporcjonalnosci
LOP

> 8 N/mm?

» Nasigkliwos¢
<%

» Wytrzymatos¢ na zginanie
MOR

> 18 N/mm?

B0

Podsumowanie wtasciwosci mechanicznych produktu po 28 dniach

Zasadnicze Wiasciwosci Zharmonizowana specyfikacja
charakterystyki uzytkowe techniczna
Wytrzymatos¢ na rozcigganie 8 - 12 N/mm?
Punkt przegiecia materiatu 4 - 6 N/mm?
Scinanie miedzywarstwowe 2 - 4 N/mm?

W ptaszczyznie poziomej
P i P ! Practical Design Guide for

Scinanie miedzywarstwowe 7 - 12 N/mm? Reinforced Concrete - GRCA
W ptaszczyznie pionowej International

Sita przebicia materiatu 25 - 35 N/mm?

Udarnos¢ 15 - 25 N/mm/mm?

Gestos¢ nasypowa suchych surowcow 1800 - 2100 kg/m?

Wymiary elementu

Wymiary ptyty Tolerancje Norma/Standard

0-3m +*3 mm
techNOTE 13 GRCA Internatianal

>3m +6 mm
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Specyfikacja techniczna

Tolerancja grubosci krawedzi

Tolerancje Norma/Standard

+12mm - Omm techNOTE 13 GRCA International

Tolerancja usytuowania otworéw

Tolerancje Norma/Standard

+3 mm techNOTE 13 GRCA International

Wygiecie tukowe

Tolerancje Norma/Standard

<L/250, gdzie L = dtugos¢ elementu techNOTE 13 GRCA International

Tolerancje grubosci

Tolerancje Norma/Standard

+2mm - 0 mm dla facing coat

techNOTE 13 GRCA Internatianal
+5mm - 0 mm dla backing coat

Parametry fizyczne

Zasadnicze Wtiasciwosci Zharmonizowana
charakterystyki uzytkowe specyfikacja techniczna
Klasa betonu C50/60
Wskaznik wW/C max. 0,36
Odpornos¢ alkaliczna wtékien szklanych Tak

EN 14992:2007+A1:2012

Wytrzymato$éé na zginanie MOR >18 N/mm? »Prefabrykaty z betonu.
Elementy scian”

Minimalna zawarto$¢ Zro, Min. 16,5% Metoda 3
deklaracja zgodnosci
Wytrzymato$é betonu na $ciskanie >60 N/mm?2 z ustaleniami projektowymi
+ Practical Design Guide
Granica proporcjonalnosci LOP >8 N/mm? for Reinforced Concrete
GRCA International
Nasigkliwosé <11%
Modut Younga 10-15 GPa
Modut Kirchhoffa 7-13 GPa
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Ekologiczne fakty

W sprawach ekologii KROE stawia wysoko
poprzeczke ktadac ogromny nacisk

na ochrone srodowiska naturalnego

i odpowiedzialnos$¢ ekologiczng.
Stosowanie innowacyjnych technologii
W znaczacym stopniu ogranicza

emisje hatasu, pytéw oraz CO, do
atmosfery. Wyroby wykonane z betonu
architektonicznego GRC sg catkowicie
nieszkodliwe dla $rodowiska, a tym
samym dla zdrowia ludzi.

» 100% recykling

beton GRC opiera sie na naturalnych
materiatach, ktére w 100 % podlegaja
recyklingowi. Ktadzie sie réwniez
nacisk na zrbwnowazone zuzycie
materiatéw.

4Yy
Lo

» Naturalne komponenty

nasze produktu bazujg na
naturalnych komponentach.

» Izolacja akustyczna
wyroby wykonane z betonu
architektonicznego GRC stanowia
dobrg izolacje od dzwieku.

Ekologia GRC

Podejscie catosciowe

KROE stawia na zrobwnowazony

rozwoj, gdzie ochrona srodowiska
stanowi istotng wytyczna dziatan
przedsiebiorstwa. Gtéwne dziatania
pro-srodowiskowe ksztattowane sg przez
wymagania normy ISO 14001. Stosowanie
naturalnych, mozliwych do ponownego
uzyskania materiatow, znacznie redukuje
ilos¢ odpadow produkcyjnych oraz
zanieczyszczen.

Materiat w 100% sktada sie z naturalnych
surowcow, a takze w petni nadaje sie do
powtdrnego przetworzenia, co zapewnia
znaczne zmniejszenie zuzycia zasobow
naturalnych.

» Atest higieniczny

wyroby wykonane z betonu

architektonicznego GRC sg catkowicie

nieszkodliwe dla srodowiska, a tym
samym dla zdrowia ludzi.

» Obnizenie emisji CO,
sktad oraz technologia pozwala
na zmniejszenie emisyjnosci

w porownaniu do ciezkiej
prefabrykaciji.

» Stosowanie ISO 14001
wysoki nacisk na spetnianie
europejskich standardow
$rodowiskowych

ISO
14001

EPD | analiza LCA

Na zyczenie klienta udostepniamy EPD (ang.
Environmental Product Declatration) - dokument
szczegbdtowo opisujacy oddziatywanie produktu na
srodowisko podczas jego catego cyklu zycia (LCA z ang.
Life Cycle Assessment). EPD pozwala dokonywac
klientowi $wiadomych decyzji konsumenckich,
prowadzgcych do redukcji negatywnego wptywu
budynku na srodowisko. Zwiekszajg rowniez szanse na
zdobycie certyfikatow zrownowazonego budownictwa
(systemy DGNB, LEED, BREEAM i inne).

Produkty firmy KROE moga pochwali¢ sie niska

emisjg CO2, wynoszaca niecate 17 kg CO2 na ptyte

o powierzchni 1m2 i 1,5 cm grubosci!
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Jakoscé

Wysoka jako$¢ naszych produktow

jest dla nas priorytetem, dlatego
doktadamy wszelkiej starannosci
podczas regularnych kontroli wyrobow
oraz proceséw produkcyjnych. Wysokiej
jakosci produkty sa nasza wizytéwka.

Zintegrowany system
zarzadzania

Firma KROE posiada wdrozony

i funkcjonujacy zintegrowany system
zarzgdzania. Ktadziemy silny nacisk

na uzycie wysokiej jakosci surowcow
oraz innowacyjna technologie, przy
jednoczesnym poszanowaniu srodowiska,
rozwaznym uzyciu energii oraz mozliwie
najnizszej emisji CO,.

Posiadamy certyfikaty norm ISO

9001 oraz ISO 14001. Nalezymy

rowniez jako Full Member do The
International Glassfibre Reinforced
Concrete Association (GRCA). Jest to
miedzynarodowego zasiegu organizacja,
skupiajgca najwazniejszych graczy na
rynku GRC, a przynaleznos¢ do tego
stowarzyszenia daje pewnos¢ spetniania
przez firme wysokich standardéw oraz
wigze sie z podleganiem corocznym
audytom.
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Podstawowe badania prowadzone w naszym laboratorium

Badanie

Czestotliwos¢ badan Norma/Standard

Badanie wytrzymatosci na
zginanie (MOR)

2-5 razy w tygodniu

Nasigkliwos$¢ przy zanurzeniu
i stanie suchym

2-5 razy w tygodniu .
GRCA - Methods of testing

and GRCA - Specification

Pomiar konsystencji $wiezej
matrycy cementowej

for the Manufacture, Curing
Codziennie & Testing of Glassfibre
Reinforced Concrete (GRC)

Badanie zawartosci wtdokna
w procesie natrysku

Products

2-5 razy w tygodniu

Pomiary wytrzymatosci na
rozciaganie

2-5 razy w tygodniu

Tabela zadan ZKP

Wszystkie produkty KROE podlegaja
petnej Zaktadowej Kontroli Produkcji
(ZKP).

ZKP to wydzielony zespot
wyspecjalizowanych technologow.

KROE posiada wtasne laboratorium,
ktére jako nieliczne w Polsce, moze
pochwali¢ sie bogatym zapleczem

w zakresie urzadzen do badania betonu
GRC. Prowadzi takze statg wspotprace
z osrodkami badawczymi na Akademii
Gorniczo- Hutniczej oraz Politechnice
Krakowskiej. Pozwala to wykona¢
wszelkie badania i uzyskaé¢ wyniki
niezbedne do wprowadzania materiatéw
do obrotu na rynek polski i rynki
zagraniczne.

W zakresie sprawowania wewnetrznej
kontroli jakosci, zaktad wykorzystuje:
maszyny wytrzymatosciowe do
okreslania wytrzymatosci na zginanie

i Sciskanie, specjalistyczng aparature
do badania cementow i kruszyw,
komore klimatyczna do badania wptywu
zamrazania/rozmrazania na materiaty
budowlane, komore mgty solnej do
okreslania odpornosci korozyjnej
materiatéw budowlanych, urzadzenie
do okreslania gtebokosci penetracji
wody pod ci$nieniem oraz urzadzenia
do pomiaru wilgotnosci surowcéw oraz
gotowych elementow.

Specjalnie wykwalifikowana

i wyodrebniona jednostka ZKP sprawuje
nadzér nad jakoscia poczawszy od
badania dostarczanych surowcow,
poprzez sprawdzanie $wiezej mieszanki
betonowej i ilosci dozowanego
alkaloodpornego wtokna szklanego, na
kontroli gotowych produktéw konczac.
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Zasady projektowania fasady GRC

Podczas projektowania elewacji
wentylowanej z betonu GRC KROE
nalezy zwroci¢ uwage na kilka istotnych
aspektow ktore moga wptynac na proces
produkcji (czas, doktadnos$¢, ekonomia):

Nalezy zapoznac sie
z charakterystyka materiatu oraz
mozliwo$ciami montazowymi.

Nalezy pamietac o czasie jaki

jest potrzebny na: przygotowanie
préobek do akceptacji, wybor probki
referencyjnej, ustalenie sposobu

i systemu montazu, produkcje,
sezonowanie, pakowanie i transport.

W celu usprawnienia i przyspieszenia
procesu produkcji nalezy
zaprojektowa¢ mozliwie powtarzalne
elementy elewacji. Pozwala to
usprawni¢ produkcje, montaz

i transport.

W przypadku projektowania ptyt

z odbiciem matrycy nalezy zwrocic
uwage na wymiary matryc, a takze
na efekt powstaty ze ztozenia dwoch
ptyt sasiadujacych pod katem
ciggtosci faktury.

Podczas montazu pomiedzy ptytami
konieczne jest zachowanie pustek
dylatacyjnych. W zaleznosci od
projektu od 3-20mm.

Kazda elewacja musi posiadac¢
indywidualny projekt konstrukcji
montazowej wykonanej i podpisanej
przez osoby uprawnione.

Wszystkie aspekty techniczne
najlepiej skonsultowac¢ z KROE

ktore przedstawi mozliwe i najlepsze
rozwiazania : info@kroe.eu
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Design guide by KROE

Wybdr systemu mocowania

Wybor rodzaju systemu montazu Kazda elewacja musi posiadac
powinien by¢ zdefiniowany przez indywidualny projekt konstrukcji
projektanta elewacji. W przypadku montazowej wykonanej i podpisanej
wyboru montazu mechanicznego przez osoby uprawnione.
rozmieszczenie oraz ilo$¢ tacznikow Produkty GRC KROE w zaleznosci od
mechanicznych stosowanych do przeznaczenia moga by¢ produkowane
mocowania ptyt do podkonstrukcji, w taki sposob, aby uzyskiwac rézne
powinny by¢ okreslone w projekcie wtasciwosci uzytkowe materiatu.
technicznym elewacji, opracowanym W ponizszej tabeli zestawiono parametry
dla okreslonego obiektu budowlanego, charakterystyczne, niezbedne dla

w zaleznosci od wystepujacych obcigzen architektow / konstruktoréow przy
oraz stanu i rodzaju podtoza do ktdrego doborze odpowiednich systemow
mocowane s3 elementy montazowe. montazu.

Parametry w poszczegdélncyh technologiach wykonania

Technologia Ciezar Granica propor- Naprezenie Wytrzymatos¢
produkcji wtasciwy cjonalnosci LOP niszczace MOR na sciskanie
[kg/m?3] [MPa] [MPa] [MPa]
Premix > 5-14 >40
1800 - 2100 > 8-12 MPa >12-15 >50

Spray Premix

Spray >18-30 >60
Technologia Nasiakliwos¢ Reakcja na ogien Porowatosc¢ Mrozoodpor-
produkcji [%] nosc¢
Premix

Spray Premix <N klasa A2-s1d0 16 - 25 klasa F100
Spray
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Systemy mocowania

System klejony na podkon-
strukcji aluminiowej

We wnetrzach KROE rekomenduje
uproszczony system mocowania.

Ptyty betonowe KROE mocowane sg do
pionowych elementéw podkonstrukcji
(profili aluminiowych) za pomoca
nowoczesnego systemu klejowego
posiadajgcego wszystkie wymagane
atesty. Jest to najbardziej bezpieczny

i jedyny rekomendowany przez KROE
system do wnetrz.

Do wypoziomowanej za pomoca
aluminiowego ptaskownika sciany
przyklejamy ptyte stosujac dostarczone
przez KROE preparaty.

Doktadne instrukcje dostepne sg wraz
z produktami KROE przy zamowieniu
systemu klejowego.

Systemy montazu ptyt na
fasadach wentylowanych

Idea fasady wentylowej oparta jest
na pozostawieniu pustki powietrznej
pomiedzy ptytami elewacyjnymi,

a elementami termoizolacji budynku.

System sktada sie z ksztattek

i profili - aluminiowych badz ze stali
nierdzewnej - tworzacych ruszt
mocowany do $ciany budynku, pomiedzy
ktorym montowany jest materiat
termoizolacyjny. Kazda inwestycja
powinna posiada¢ indywidualny projekt
systemu montazu. KROE moze opracowac
projekt mocowania podkonstrukcji

a takze dostarczy¢ kompletny system
mocowania.

Sposoby mocowania moga sie od siebie
znacznie lub w niewielkim stopniu réznic.
Dobér systemu montazu zalezy od decyzji
konstruktora i/lub inwestora.

A przyktadowy systemu mocowania typu fixing socket

Montaz metoda niewidoczng -
klejenie

Podkonstrukcja sktada sie z elementow
kotwiacych do sciany nosnej budynku -
konsol montazowych, zapewniajacych
przestrzen na termoizolacje, oraz
wyréwnanych w pionie profili ,,T" lub ,,L"
- ksztattnych stanowigcych powierzchnie
mocowania ptyt elewacyjnych.

Idea jest taka sama jak w przypadku
klejenia ptyt na profilach aluminiowych
we wnetrzach.

Montaz fasady na tym systemie powinien
odbywac sie w temp. powietrza od +5 do
+35°C wilgotnosci wzglednej powietrza
ponizej 75%.

Mozliwos¢ klejenia elementéw powinno
zostaé potwierdzona odpowiednimi
oznaczeniami przyczepnosci systemu

w trybie dopuszczenia jednostkowego dla
danego projektu
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Montaz metoda niewidoczna - system mechaniczny

LLLLL

wywiercenie otworu

w tylnej powierzchni ptyty

Istota systemu mechanicznego

Polega on na tym, ze na tylnej stronie
ptyt zostajg wywiercone otwory

z podcigeciem.

Nastepnie do otworu zostaja
wprowadzone specjalne kotwy
montazowe. Rozmieszczenie kotew na
ptycie musi by¢ okreslone obliczeniowo
przez konstruktora i zalezy od wybranego
system montazu oraz gabarytéw

i parametrow ptyty. Informacje te
powinny by¢ okreslone w projekcie
technicznym elewacji, opracowanym

dla okreslonego obiektu budowlanego,
w zaleznosci od wystepujacych obcigzen
oraz stanu i rodzaju podtoza do ktérego
mocowane s3a elementy montazowe.

LLLLL

osadzenie kotwy dokrecenie sruby

Zastosowanie systemu
mechanicznego

W zaleznosci od potrzeb czesciowy
montaz moze odbywacé sie zarowno na
budowie jaki na hali produkcyjnej.

Osadzenie kotka montazowego w ptycie
betonowej pozwala na duzg elastycznosé
w doborze systemu mocowania
wiodacych producentow systemow
mocowania na swiecie (np. haczyki,
wieszaki, zawieszki, szyny).

Zaleta tego systemu jest tatwy i mozliwy
do wykonania montaz jak i demontaz
bez wzgledu na warunki atmosferyczne

i temperaturowe (mozliwos¢ montazu
zima).

Kazda elewacja musi posiadac¢ indywidualny projekt konstrukcji
montazowej wykonanej i podpisanej przez osoby uprawnione.

Przyktadowy montaz ptyty na systemie niewidocznym - zawieszka mocowana

na profilu poziomym
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Najczesciej stosowana metoda montazu

mechanicznego

Kotwa kamieniarska

Metoda ta umozliwia wykonywanie
elewacji za pomoca technologii suchego
montazu. Polega ona na mocowaniu
ptyt betonowych do $cian budynku
przy zastosowaniu odpowiednich

kotew kamieniarskich, bez uzycia mas
wiazacych miedzy kamieniem a $ciana.
Dla klientow istotna jest przede
wszystkim trwatos¢ takiego systemu.
Dlatego zamieszczamy dla Panstwa
wyniki testéw badajacych site, potrzebng
do wyrywania kotew z ptyty.

Inne taczniki w ptytach

Istnieja mozliwosci zatopienia w grubosci
elementu lub w dodatkowej betonowej
"poduszce" specjalnych tacznikéw KROE
z wystajgcym fragmentem gwintowanym,

gwintem wewnetrznym, specjalnym
podcieciem czy kieszonka.

Kotwa kamieniarska

Kotwa podcinajaca

Innym rozwigzaniem pozwalajacym
catkowicie ukry¢ taczniki mocujace
ptyty betonowej jest wykorzystanie
specjalnych tacznikéw — mechanicznych
kotew rozpreznych (podcinajgcych)
mocowanych w przypadku elementéow

o niewielkich grubosciach wewnetrznej
czesci ptyty. Dzieki specjalnie
nawierconym otworom (z tzw.
»podcieciem”) mozna je stosowaé nawet
w przypadku elementow o niewielkich
grubosciach. Dzieki gwintowanej
koncowce kotwy, ptyte mozna
zamocowac¢ do elementdéw kotwiacych
(w systemie bezposrednim) lub do
elementéw podkonstrukcji (w systemach
posrednich).

Trwatosc i solidnosc¢ tego systemu
przedstawiaja wyniki wyrywania kotew
ponizej.

Rodzaj kotwy

Ptyta grubosci 40mm

Wynik [Fsr]

3,35 kN

Parametry mechaniczne wybranych tacznikow

Test Kotwa FSR FSR KL tacznik tacznik KROE
v > 13x15 15x15 7x15 KROE w ,,poduszce”
w ptycie
Scinania [kN] 8,32 6,87 4,67 4,96 5,67
Wyrywania [kN] 2,09 2,41 3,00 3,58 3,97
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Rodzaje fug

Fuga otwarta Fuga niewidoczna

Fuge mozna zostawi¢ w postaci Fuge mozna stworzy¢ poprzez
niezabudowanej, jako pewien odstep odpowiednie uksztattowanie ptyt

od kolejnego elementu oktadzinowego. oktadzinowych. Dzigki temu rozwigzaniu
Pozwala na zachowanie jednolitego powierzchnia fugi jest identyczna jak
widoku powierzchni. Najlepsze wierzchnia warstwa ptyt, przez co staje
rozwigzanie jesli zalezy nam na sie mniej widoczna.

jak najcienszym/przylegajacym do
powierzchni rozwiazaniu.
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Postepowanie z panelami KROE

Przechowywanie oraz transport

Odpowiednie obchodzenie sig

z ptytami ma niebagatelne znaczenie

dla utrzymania ich funkcjonalnosci,

a takze estetycznych i mechanicznych
wtasciwosci. Nalezy pamietac

o podstawowych zasadach obchodzenia
sie z wyrobami cienkos$ciennymi z betonu
GRC.

Zasady postepowania na
budowie

Transport i roztadunek

*  Ptyty betonowe KROE sg odpowiednio
zabezpieczone oraz transportowane
na specjalnych paletach.

* Krawedzie ptyt sg zabezpieczone
podczas transportu, podczas
roztadunku nalezy zadbaé
o bezpieczenstwo produktow.

*  Przy odbiorze transportu ptyt nalezy
zachowa¢ szczegb6lng ostroznosé.
W trakcie roztadunku nalezy odebraé
towar ilosciowo i jakosciowo. Jesli
cos$ wzbudza watpliwosci, nalezy
niezwtocznie spisa¢ protokot
z kierowca i/lub skontaktowac sie
z firma KROE. Nalezy to zrobi¢ przed
montazem ptyt.

*  Ptyty wielkoformatowe nalezy
transportowac¢ wozkiem widtowym,
tak zeby rozktad sit byt rownomierny.
Nadmierne ugiecie palety moze
spowodowac uszkodzenia elementéw.
Zalecany rozstaw widet wynosi L/5
od krawedzi palety.

e Palety nalezy przewozic
i roztadowywac pojedynczo - tak,
aby nie uszkodzi¢ powierzchni
oraz narozy ptyt.

* Nalezy unika¢ wibracji oraz
wstrzaséw podczas manipulacji
paletami. Palety nalezy podnosi¢
pojedynczo i zachowac ostroznosc¢.

Sktadowanie towaru

e Ptyty mozna sktadowac tylko i wytacznie na
ptaskim podtozu, nie pietrowac, przechowywac
palety z ptytami w pomieszczeniach suchych
i wentylowanych.

* Nalezy upewnic¢ sie ze palety beda usadowiona na
rownej, wypoziomowanej i utwardzonej powierzchni.

e  Zabrania sie uktadania ptyt w stos w pozycji
pionowej opierajac je jedna o druga.

¢ Opakowanie producenta nie daje 100% ochrony
przed warunkami pogodowymi. Powinno zadbac¢ sie
o to, aby ptyty byty zabezpieczone dodatkowo folia
budowlang. Opakowanie producenta nalezy usuna¢
krétko przed montazem.

e Ptyty po rozpakowaniu, a przed montazem nie moga
by¢ narazone na czynniki zewnetrzne. Otwartych/
niezabezpieczonych palet nie mozna wystawiaé
na zewnatrz, na bezposrednie dziatanie czynnikow
atmosferycznych (dziatanie deszczu, $niegu,
wilgoci).

e Ptyt nie wolno opiera¢ bezposrednio o np. $ciane,
sktadowac bez odpowiednich przektadek, ktasc
jedna ptyte na druga i przektadaé ptyt styropianem,
ktory miatby bezposredni kontakt z powierzchniag
ptyty gdyz grozi to nieestetycznymi przebarwieniami
jak rowniez utratg odpowiednich parametréw (np.
ptaskosci).

e Plyty nalezy przenosi¢ w czystych rekawiczkach aby
nie doszto do zabrudzenia, ktére moze wptywac na
estetyke ptyty.

e Jezeli do 7 dni od daty dostarczenia elementéw na
budowe nie zostana zgtoszone zadne uwagi to towar
uwaza sie za zgodny z zamdwieniem.

*  Ptyty betonowe KROE nalezy sktadowa¢ w miejscu
docelowego montazu na 3 dni przed jego
rozpoczeciem w celu ustabilizowania warunkéw
temperaturowo — wilgotnosciowych.

* Nalezy zachowac ostroznos¢ podczas
rozpakowywania ptyt z palet - podnosi¢ wierzchnig_
ptyte z palety w taki sposéb, aby ustawic¢ ja_
pionowo na dtuzszym boku - nie zarysowujac
i uszkadzajac kolejnej ptyty na palecie, po czym
podnies¢ ja i w pionowej pozycji transportowac
w miejsce docelowe.
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Obchodzenie sie z ptytami
KROE

*  Ptyty KROE s3g impregnowane. Nie
nalezy samodzielnie uzywacé zadnej
chemii czyszczgcej ani dodatkowych
$rodkéw impregnujacych bez
wytycznych producenta.

¢ Okresowe mycie i konserwacja
ptyt po montazu jest zalecana
w przedziale 2-5 lat, chyba ze
sytuacja i narazenie na zabrudzenia
wymaga innej czestotliwosci.

*  Wszelkie samodzielne zabiegi
zwigzane z obrobka - takie jak
ciecie, wiercenie powinno zostaé
skonsultowane z producentem.

e Jesli pomimo zachowania wszelkich
srodkoéw ostroznosci, ptyta zostanie
uszkodzona przez oderwanie
niewielkiego fragmentu nalezy
skonsultowac sie z producentem
z prosba o przygotowanie i przystanie
zestawu naprawczego wraz
z instrukcja.

e Wszelkie prace prowadzi¢ nalezy
w zgodzie z przepisami BHP, przy
uzyciu nowych i czystych rekawic.

Ingerencja w produkt

Ptyty KROE s3 z reguty przygotowane do
bezposredniego montazu, jesli jednak
zasztaby potrzeba dalszej obrébki ptyty,
nalezy stosowac wytacznie materiat oraz
narzedzia przeznaczone do betonu GRC.

» Przygotowanie

Miejsce przeznaczone dla obrobki ptyt
powinno zostaé¢ wczesniej przygotowane.
Powinno to by¢ miejsce suche, o rownej
powierzchni, pozbawione zabrudzen.

» Ciecie

Cig¢ ptyty mozna zaré6wno na mokro np.
za pomocg water jet, jak i na sucho za
pomocag recznej pity tarczowej. Nalezy
pamietac, aby nie przeprowadzac¢
zadnych zabiegow na mokrej/wilgotnej
ptycie, poniewaz moze to doprowadzi¢
do utraty parametrow jakosciowych. Pyta
powinna by¢ chroniona przed odpryskami
z narzedzi.

» Wiercenie

Do wykonywania nawiertéw nalezy
uzywac wiertarki do kamienia lub innej
wyposazonej w specjalne wiertto.

W zadnym przypadku nie nalezy uzywacé
wiertarki udarowej. Oznaczenia miejsc
ciecia na ptycie najlepiej wykonywac¢ za
pomoca tasmy klejacej, aby nie zostawiaé
zabrudzen na powierzchni wyrobu.

Utrzymywanie odpowiedniego stopnia hydrofobowosci

zamontowanych ptyt

W celu zachowania odpowiedniego stopnia hydrofobizacji ptyt betonowych w czasie, KROE
rekomenduje stosowanie wodnorozcienczalnego produktu dedykowanego dla betonu
elewacyjnego, np. wodne impregnaty firmy Schomburg, SIKA, KEIM. Impregnat stosowany

do reimpregnacji nie zawiera rozpuszczalnika -podczas reimpregnacji nie bedzie dochodzi¢

do naruszenia innych elementéw elewacji, np. szkta, wszelkich uszczelnien, aluminium itp.
Podczas catego procesu reimpregnacji hydrofobizujacej nalezy bezwzglednie stosowac sie do
zalecen producenta i by¢ zapoznanym ze wszelkimi kartami produktéw (Karta Produktu, Karta

Charakterystyki Materiatu).
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Konserwacja i czyszczenie

Niniejsza instrukcja dotyczy sposobu
konserwacji oraz metod czyszczenia
elementéw betonowych firmy

KROE. Pracownicy zatrudnieni przez
uzytkownika i majacy kontakt z wyrobem
winni zapozna¢ sie z niniejszg instrukcja.

Konserwacja

Podstawowym sposobem impregnacji
jest hydrofobizacja. Elewacja
zabezpieczona $rodkiem hydrofobowym
ogranicza wnikanie wody od strony
powierzchni licowych. Wyroby firmy
KROE moga podlegaé procesowi
impregnacji hydrofobowej, zaréwno

na etapie produkcji jak i po oddaniu

do uzytku. Impregnat jest substancja
paroprzepuszczalng i po dtuzszym czasie
narazenia na czynniki atmosferyczne
naturalnym procesem jest stopniowa
utrata wtasciwosci ochronnych, dlatego
dla podtrzymania jak najlepszego

efektu hydrofobizacji nalezy wykonywac
cyklicznag impregnacje hydrofobowa,

a wiec ponowne pokrycie wyrobéw
odpowiednim preparatem. Czestotliwosé
dziatan powinna by¢ uzalezniona od
utraty stopnia hydrofobizacji. Po kazdym
czyszczeniu elewacji lub poszczegdlnych
elementéw, powinno si¢ oceni¢

poziom hydrofobizacji za pomoca testu
kropli wody. Jezeli kropla nie sptywa,
tylko ulega wchtonieciu, oznacza to
koniecznos$¢ reimpregnacji.

Oprocz wspomnianej impregnacji
hydrofobowej na specjalne zyczenie
klienta, istnieje réwniez mozliwos¢
impregnacji oleofobowej/antygraffiti/czy
impregnacji biobdjcze;.

Wystepowanie zanieczyszczen na
elewacji z betonu architektoniczne-
go w postaci biatego nalotu zwanego
wykwitem

Biaty, przypominajacy szron nalot to

nic innego jak osady soli, najczesciej

chlorki, siarczki i siarczany. Powstaja

one na powierzchni elementu w wyniku
krystalizowania sige soli rozpuszczalnych

w wodzie. Zwykle wykwity po pewnym czasie
zmyje deszcz. Jesli jednak nie chcemy czekag,
mozemy je usunaé wczesniej.

W pierwszej kolejnosci nalezy sprawdzic,

z jakim rodzajem nalotu ma sie do czynienia.
Gdy warstwa osadu jest cienka i da sie ja
zetrze¢ reka, wystarczy usung¢ wykwit na
sucho gabka lub szczotka (nie stalowa, bo
moze porysowaé powierzchnie elementu
betonowego). Jesli nie jest to mozliwe, mozna
probowaé zmy¢ je mokra szczotka uzywajac
tylko i wytgcznie wody. Jezeli po takim zabiegu
nalot nie zniknie z powierzchni elementu, lecz
dodatkowo pojawia sie na jego powierzchni
jasno szare przebarwienia, konieczne jest
uzycie specjalnie do tego przeznaczonych
$srodkdéw. Sg one dostepne w postaci
koncentratéw. Dopiero wtedy nanosi sie
preparat i powierzchnie elementu betonowego
szoruje miekka szczotka. Nastepnie
powierzchnie doktadnie sptukuje sie.

N

-

1) wykwity solne

2) wykwity po czyszczeniu

Zastosowanie specjalistycznych powtok na powierzchnie licowe elementow
betonowych GRC, moze ograniczaé¢ proces powstawania wykwitow solnych.

24



Charakterystyczne cechy GRC

Wyroby KROE charakteryzuje autentycznos¢ i unikatowos$¢ wykonania. Materiat w 100%
sktada sie z naturalnych surowcéw. Ze wzgledu na charakter produktu nalezy zwréci¢ uwage
na kilka mozliwych do zaobserwowania w czasie zmian wygladu powierzchni, ktére wynikajag

z "zycia" materiatu.

Mozliwos¢é powstawania
przebarwien, wykwitow

Pod wptywem warunkéw zewnetrznych
na powierzchni elementéw moga
pojawiac sie delikatne przebarwienia
lub wykwity solne. Wykwity solne to
efekt krystalizacji soli pod wptywem
wilgoci. Maja jednak tendencje do
samoistnego zanikania, proces ten mozna
przys$pieszy¢ poprzez czyszczenie lub
ograniczy¢ ich wystepowanie za pomoca
zastosowania specjalistycznych powtok
na powierzchnie licowe.

W przeciwienstwie do takich materiatow
budowlanych jak: kamien, ceramika
wypalana, szkto czy tworzywa sztuczne,
beton nie jest materiatem do konca
uformowanym.

Jeszcze przez kilkadziesiat lat od
wytworzenia i wbudowania betonowego
prefabrykatu zachodzi¢ w nim beda
reakcje hydrolizy i hydratacji cementu,
co zwigzane jest z réwnoczesnym
tworzeniem sie produktéw tych reakcji
(soli). Wystepuja one w postaci biatego,
przypominajacego szron nalotu, ktory
moze z czasem nabraé szarego, z6ttego
odcienia. Najczesciej sg to rozpuszczalne
w wodzie chlorki, siarczki i siarczany.
Powstaja w wyniku krystalizowania na
powierzchni ptyty zwigzkéw mineralnych
zawartych w betonie i jego otoczeniu.

W zaleznosci zatem od warunkoéow
eksploatacji (wilgotnos¢, temperatura,
nastonecznienie, nawilzanie np. kwasne
deszcze) moga mie¢ miejsce zmiany
estetyki elementédw betonowych (zacieki,
plamy).

Pustki powietrzne /
nierownosci powierzchni

Na powierzchni betonu moga
wystepowac w niewielkiej iloéci pustki
powietrzne (fot.1) lub drobne nieréwnosci
powierzchni (fot.2). Stanowig one
naturalng ceche betonu.

Zmiany kolorystyczne

Poszczegdlne elementy powstate

w trakcie cyklu produkcyjnego moga
wykazywac delikatng zmiennosé koloru
(fot.3). Jest to cecha specyficzna

i naturalna dla materiatu, szczegélnie
w przypadku wyboru gtadkiej
powierzchni. Czasowe lub trwate
zmiany kolorystyczne moga pojawiac¢
sie rowniez w wyniku dziatania
warunkéw atmosferycznych (opadéw,
nastonecznienia, klimatu).

3

1) pustki powietrzne
2) nieréwnosci powierzchni

3) wykwity i zmiany kolorystyczne
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Ocena stopnia zabrudzenia
elewacji oraz metody czyszczenia

Stopien oceny zabrudzenia elewacji
powinien by¢ okreslony przez odpowiedniag
osobe - kazdy przypadek powinien by¢
potraktowany indywidualnie. Okresowe
sprawdzanie stanu elewacji pozwala m.in.
szybko reagowa¢ w momencie stwierdzenia
porazenia mikrobiologicznego (algi/grzyby).
W przypadku wystapienia zabrudzen nalezy
je niezwtocznie usunaé¢ mechanicznie bez
uzycia wody (np. biata bawetniane czysciwo
przemystowe). Jezeli zabrudzenie nie
znikneto nalezy podjac¢ dalsze kroki.

Do mycia nie wolno stosowa¢:

*  Zracych $rodkéw do usuwania
zanieczyszczen;

e $rodkéw chemicznych na bazie
rozpuszczalnikow;

*  myjek wykorzystujacych do mycia
wysokie cis$nienie;

e $ciernych érodkéw czyszczacych.

W przypadku stwierdzenia naruszenia
powtoki hydrofobowej podczas
czyszczenia (sprawdzenie czy na
powierzchni elewacji po polaniu jej woda
pojawia sie efekt kropli czy element
wchtania wode), elewacje lub jej czesc
nalezy ponownie zaimpregnowac.

Postepowanie w przypadku
zanieczyszczen mechanicznych oraz
biologicznych

W przypadku stwierdzenia obecnosci
zabrudzenia na wyrobach z betonu GRC

nalezy je jak najszybciej usunaé, starajac

sie nie dopusci¢ do zaschnigcia/utrwalenia
zabrudzenia. W pierwszej kolejnosci nalezy
odpyli¢ powierzchnie , a nastepnie sprébowac
usuna¢ zabrudzenie za pomoca czystego
bawetnianego czysciwa. Jesli zabrudzenie

ma charakter powierzchowny, miejsce mozna
rowniez delikatnie przetrze¢ papierem $ciernym
o gradacji 400 (nie powodujac jednak efektu
spolerowania).

Jesli powyzsze dziatanie nie wystarczy, mozna
wyroby delikatnie przemy¢ woda (lub woda

z delikatnym detergentem np. przeznaczonym
do materiatu klinkierowego lub betonowego).

W zadnym przypadku nie nalezy uzywac
silnych detergentéw np. srodkéw zawierajgcych
substancje wybielajace, amoniak lub substancje
o wtasciwosciach $cierajacych. Ptyt nie nalezy
takze my¢ pod wysokim ci$nieniem, uzywajac
zamiast tego rozproszonego strumienia wody.
Po umyciu nalezy wysuszy¢ ptyte strumieniem
sprezonego powietrza. Przed przystgpieniem do
czyszczenia warto sprawdzi¢ dziatanie srodkow
na mato widocznej powierzchni. W przypadkach
niejasnych lub watpliwych nalezy kontaktowac
sie z przedstawicielami KROE celem okreslenia
odpowiednich rozwigzan naprawczych/
konserwacyjnych.

1) zanieczyszczenie biologiczne (algi, grzyby)

2) zanieczyszczenie mechaniczne (kurz, brud, oleje, itp.)

W przypadkach niejasnych lub watpliwych nalezy kontaktowac sie
z przedstawicielami KROE celem okreslenia odpowiednich rozwiazan
naprawczych/konserwacyjnych.
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